
معرفی شرکت
 شرکت پارسیان رزین آمود اس�ادانا  از سال ۱۳۸۸ فعالیت خود را در بازار سنگ و 
ساختمان آغاز کرده است. این شرکت توسط کادر متخص� و پویا با استفــــــــــاده 
از فرمولاســــــــــــــیون های اختصـــــــــــاصی و امــــــــــکانات توسعه یافته، توانسته است 
ح  تولیـــد ات خـــود را بـــا نـــام تجـــاری +Q بـــا کیفیتـــی برابـــر و بالاترازشـــرکت های مطـــر
بیـــن المللـــی همـــراه بـــا قیمت های رقابتـــی در ایـــران و خاورمیانه بـــه صنعتگران و 

ارائه نماید. گرامی  مشـــتریان 

 شـــرکت پارســـیان رزیـــن آمـــود اســـ�ادانا  ، بـــا بیش از ۱۰ ســـال ســـابقه درخشـــان در 
صنعـــت رزیـــن، به واســـطه نیـــروی توانمند و مجرب خود، با شـــناخت کامل فرآوری 
ســـنگ از لحـــاظ علمـــی و فنـــی، کـــه از طریق مطالعـــه و تجربه در صنایـــ� مربوطه به 
دســـت آورده اســـت، توانســـته احتیـــاج صنعتگـــران را شـــناخته و بـــا دانـــش به روز 
خـــود، محصولاتـــی بـــا نام تجاری+Q برای ســـنگ های گونا�ون، متناســـب با شـــرایط 
آب و هوایـــی و عملیاتـــی مختلـــف، همچـــون محیـــط هـــای بـــاز و بســـته، کـــوره های 
خ هـــای دســـتی، در اختیار مشـــتریان ارجمند خود قـــرار دهد. طبقاتـــی خطـــی و �ـــر
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 مش��ات �اهری مح�و�ت ا�وک�ی  :  
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مناسب وکیوم، کوره های تابشی و طبقاتیبسیاربالابسیاربالابسیار بالابسیار بالافوق رقیقبسیار شفاف۱۰۱۹

مناسب کوره های تابشی و طبقاتیبالابسیاربالابالابسیار بالارقیقبسیار شفاف۱۰۱۶

مناسب کوره های خطی و تابشیبالابسیاربالابالامتوسطرقیقنیمه شفاف۱۰۸۰

مش��ات فنی مح�و�ت ا�وک�ی : 
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۳۳٪۴۸ ساعت۹۰ دقیقه۶۰ دقیقه۱۰۱۹۷۱۴۴۴۰۰٫۶۲۷۱٫۰۸
( ۱ به ۳)

۴۸-۷۲ ۱۵۰ دقیقه۱۲۰ دقیقه۱۰۱۶۸۲۰۰۴۱۰٫۶۳۵۱٫۰۹
ساعت

٪۲۵
( ۱ به ۴)

۲۰٪۴۸ ساعت۶۰ دقیقه۴۵ دقیقه۱۰۸۰۵۹۷۲۳۶۰٫۹۴۰۱٫۱۱
(۱ به ۵)

ل :   مح�و�ت �

���� ����� �وی ��� �� د��ی��ا��وی��
 ۳۵ �� ۴۵  در��

������ت������� و ا�����م

مناسب انواع کوره و محیط آب و هواییبسیار بالا۴۸ ساعتغلی� ( خمیری)TR( �ل شفاف)

کوپ کاما خشک و گرم باشدبسیار بالا۴۸ ساعتغلی� (خمیری)BL ( �ل کوپ)
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آمـــوزش    |    مشـــاوره    |    عارضــه یابی



  معرفی �دمات  :           



عارضه یابی در طول فرایند فرآوری  : 
تولیـــد  فرآینـــد  ابتـــدای  از  رزیـــن  پارســـیان  متخصصیـــن 
مشـــاهده  صـــورت  در  تـــا  هســـتند  شـــما  درکنـــار  ســـنگ 
ع وقـــت پیـــدا کـــرده و بـــا  هرگونـــه مشـــکل علـــت را در اســـر
بررســـی دقیـــق  و اتـــکا بـــر تجربیـــات، بهتریـــن راهـــکار هـــا را 
جهـــت فـــراوری بهینـــه بـــه شـــما و تیـــم شـــما ارائـــه دهنـــد . 

ثبات کیفیت : 
یکـــی از مهمتریـــن دغدغـــه هایـــی کـــه در خریـــد محصـــولات 
کیفـــی  ثبـــات  عـــدم  دارد،  وجـــود  مشـــتریان  بـــرای  ایرانـــی 
محصـــولات در بـــازه هـــای زمانـــی مختلـــف مـــی باشـــد، همـــکاران 
مـــا در واحـــد کنتـــرل کیفیـــت، بـــا نظـــارت دقیـــق بـــر پروســـه 
ع آزمایـــش مختلـــف  تولیـــد محصـــولات و انجـــام بیـــش از ده نـــو
شـــما  بـــرای  و  کـــرده  برطـــرف  را  نگرانـــی  ایـــن  تولیـــد،  از  پـــس 

نموده انـــد. اعتمـــاد  ایجـــاد  گرامـــی  مشـــتریان 

مشاوره، آموزش نکات و همراهی با تیم 
تولید سنگبری ها  : 

متخصصیـن مـا  بـا تکیـه بـر دانـش فنـی و تجربیـات خـود از 
آمـوزش هـای  ابتـدای فـرآوری سـنگ در کنـار شـما بـوده و 
لازم را بـه صـورت شـفاف و قابـل درک بـه تیـم تولیـد شـما 

ارائـه مـی دهنـد. 

ین زمان :  یعتر تحویل سفارش در سر
همـکاران مـا در تـاش هسـتند تـا سفارشـات ، بـه سـرعت و بـا 
اختیـار  در  اسـتاندارد   هـای  بنـدی  بسـته  در  کیفیـت  بالاتریـن 

مشـتریان عزیـز قـرار گیـرد.

سفارشی سازی و بهبود کیفیت  : 
همـکاران مـا در بخش تحقیق و توسـعه همـواره در تاش 
هسـتند، تـا بهتریـن و بـه روز تریـن محصـولات را، مطابـق 
در  جهانـی،  هـای  اسـتاندارد  بـا  راسـتا  هـم  و  شـما  نیـاز  بـا 
مجهـز تریـن و مدرن ترین آزمایشـگاه تخصصـی رزین های 
فـرآوری،  تسـهیل  و  بهبـود  جهـت  شـرکت،  ایـن  اپوکسـی 

تولیـد و در اختیـار شـما مشـتریان گرانقـدر قـرار دهنـد.  

ینه فرآوری :  کاهش هز
اپوکســـی هـــای بـــا دانســـیته بـــالا کـــه عمدتـــا بـــرای ارزان ســـازی 
آنهـــا اســـتفاده مـــی شـــودموجب  از موادســـنگین در تولیـــد 
افزایـــش مصـــرف و در نهایـــت افزایـــش هزینـــه هـــای تولیـــد 
می شـــود در فرمولاســـیون محصـــولات پارســـیان رزیـــن ســـعی 
ــا و بهتریـــن و جدیدتریـــن  شـــده ازفنـــاوری هـــای هـــای روز دنیـ
مواداولیـــه اســـتفاده شـــودتا بـــا ســـبک ســـازی محصـــول هزینـــه 

هـــای مصـــرف کننـــدگان را کاهـــش دهـــد.
همچنیـــن کارشناســـان پارســـیان رزیـــن بســـته بـــه خـــط تولیـــد 
ـــای  ـــتن به ـــرای کاس ـــی ب ـــنهاد ها و روش های ـــنگ پیش ع س ـــو و ن

ـــد. ـــی کنن ـــه م ـــنگ ارائ ـــده س ـــام ش تم



 بخش اپوکسی و هاردنر را با نسبت مشخ� شده، به صورت وزنی با ترازو ، با دقت وزن کرده(با دقت حداقل ۰/۱ گرم) 
و پس از اختاط مناسب استفاده شود.

ت�کر مهم : ا���ط �� ��رت وزنی و ��می �� �� ���وت دار��.
  مدت زمان اختاط به مقدار کل مواد و گرانروی آنها بستگی دارد. 

ا�ت�ط کمتر از ۱ کی�و�رم: ا دقیقه
ا�ت�ط ب�ن ۳ - ۱ کی�و�رم: ۲ دقیقه

ا�ت�ط ب�ن ۵ -۳ کی�و�رم: ۳ دقیقه
- بهتر است بیشتر از ۵ کی�و�رم را به صورت یک جا مخلوط نشود.

  برای اختاط بهتر است از همزن با تی�ه مناس� (ترجیحا حلزونی) استفاده کنید.(از ��ب ��� ����� ��اد ا����ده �����).
 بهتر است اپوکسی و هاردنر را در �روف ��ستیکی تمی� ترکیب کنید.

 از تماس مستقیم مواد با �شم یا �وست خود داری کنید.
  بهترین دما جهت نگهداری مواد بین ۳۰-۱۵ در�ه سانتی �راد می باشد.

  از رسیدن رطوبت، آب و هوا به اپوکسی و هاردنر جلوگیری کنید.
 از ا�افه کردن ��ل ها، رقیق کننده ها و مواد دیگر به اپوکسی یا هاردنر خودداری کنید.

ین با هاردنر یا اپوکسی شرکت های دیگر خودداری کنید.   از اختاط اپوکسی یا هاردنر مح�و�ت �ارسیان رز
  اپوکسی و هاردنر را بهتر است در �روف ��ستیکی (��ی اتی�نی) یا استیل نگهداری کنید.

 نگهداری مواد در �روف فلزی غیر استیل یا بدون آستر موجب ت�ییر رنگ یا وا�نش دهی آنها خواهد شد.
 بهتر است دمای سنگ هنگام فرآوری بین ۴۵-۳۵ در�ه سانتی �راد باشد.

  سنگ را حداقل ۴۸ ساعت بعد از اعمال اپوکسی ساب دهید.
 قبل از اعمال اپوکسی روی سنگ از تمی� بودن و �شکی کامل سن� اطمینان حاصل کنید.

  اپوکسی را زیر نور آفتاب اعمال نکنید زیرا باع� کاهش مقاومت uv اپوکسی می شود.

ا�وک�ی و فرآوری : نکات کاربردی از ا�وک�ی و فرآوری : 
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  استاندارد های ا�وک�ی با کیفیت در صنعت سنگ : 

١
رنـــــــ�
اولـیــــه 
شفاف

٧
م�اومت 

در برابر 
آب

٢
ر�ی� و
بانفوذ

٨
�وشش 

کامل 
سن�

٣
ین  کمتر

لود�ی  آ
محی�ی

٩
ین  کمتر

آسی� در 
�ورت 

تماس با بدن

۴
تایم

 �ش� شدن 
اولیه مناس�

۱۰
فا��ه 

ل تایم تا  �
�ش� اولیه 

مناس�

۵
استحکام و 
��بند�ی 

با�

۱۱
�ایداری 
ابعادی

۶
عدم ت�ی�ر 
رن� �ین 
فرآوری و با 

��شت زمان
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راه �لع�ل مشک�تموان� و مشک�ت

���� ���

A وB  با نسبت مشخ� شده مخلوط نشده 
اند

A و B  را با نسبت مشخ� شده مخلوط کنید

A  و Bرا به طور یکنواخت با هم مخلوط کنیدA وB  به خوبی با هم دیگر مخلوط نشده اند

زمان خشک شدن را طولانی تر کنید و دمای کوره را بالاتر ببریداسلب به اندازه کافی خشک نبوده است 

اسلب نباید برای مدت طولانی در هوا قرار گیرد �ون بیشتر رطوبت ج�ب می کندهوا بسیار مرطوب بوده است

اسلب را گرم کنیددمای محیط کار زیر ۱۰ درجه باشد

�����ن �� 
�� د����ه �����

شبیه راه حلهای پخت ناق�پخت ناق�

A  وB  را با نسبت مشخ� شده مخلوط کنیدA وB  با نسبت مشخ� شده مخلوط نشده اند

A  و B را  به طور یکنواخت با هم مخلوط کنیدA  وB  به خوبی با هم دیگر مخلوط نشده اند

زمان خشک شدن یا گرم کردن اسلب را طولانی کنید هوا بسیار مرطوب یا دما پایین است

جنس هد پالیش را ت�ییر دهیدلایه پخت شده بسیار سفت است

 موان� و مشک�تی ��  
 ����م ا����ده از ا�وک�ی  

 ���� ا�� �� آن ��ا�� ����:    



ا�����م ������
(ا��� ����� ��ه �� 

��ک �� ��ز ��ه ا��)

شبیه راه حل های پخت ناق�پخت ناق�

اسلب را تمیز کنیداسلب آغشته به �ربی یا دیگر ناخالصی هاست

زمان خشک شدن یا گرم کردن اسلب را طولانی کنیدهوا بسیار مرطوب است یا دما پایین است

مواد را به میزانی مخلوط کنید که به سرعت و قبل از �ل تایم بر روی اسلب اعمال اپوکسی در زمان �ل تایم اعمال شود
شده باشد

درب �رف پس از کاربرد محکم بسته نشده 
باشد یا عایق بندی نباشد. در این صورت 

اپوکسی رطوبت هوا را ج�ب کرده و بر روی 
استحکام آن تاثیر دارد

�رف اپوکسی را عایق بندی(سیل) کنید

��ک �� ��  از ��� ��ه 
���رم ��ه ا��

شبیه راه حل های پخت ناق�پخت ناق�

ناخالصی های زیاد بر ترا�م شبکه ای شدن 
تاثیر گ�اشته است

ع اپوکسی را عوض کنید نو

شبیه راه حل های پخت ناق�پخت ناق�ا����� ��م ��ه ا��

ا����� �رد ��ه ا��

اسلب ها را پس از پخت اولیه جم� آوری کنیدقرار دادن طولانی در معرض نور خورشید

قرار دادن اسلب پس از ساب در محیط بیرون 
یا در معرض نور مستقیم خورشید

از قرار دادن اسلب در معرض نور مستقیم خورشید خودداری کنید

اسلب را گرم کنیددمای محیط کار بسیار پایین است

ع اپوکسی را عوض کنیدمقاومت اپوکسی در برابر UV پایین است نو

��� ��� �� از ��� 
���� ا�� �� ���� دارد

اسلب را خشک و تمیز کنیداسلب مرطوب است

زمان خشک شدن یا گرم کردن اسلب را طولانی کنیدهوا بسیار مرطوب یا دما پایین است

 



  انواع ت�ت های استــاندارد ا�ـوک�ی در
     ت�ــــــت ب�ـــــــری :  کار�ــــانــــــه ها :  

الف) گرفتن نمونه های مختلف در مقادیر ۵-۱۰-۵۰-۱۰۰ گرمی
ب) مشاهده کردن رنگ اولیه بعد از پخت

ج) حالت پخت (جوشیدن یا بدون ت�ییر شکل بودن)
ـــی  ـــی اپوکس ـــه ۵۰ گرم ـــز در نمون ـــوک تی ـــیله ن ـــک وس ـــا ی ـــو ی ـــا �اق د) ب

ـــرد. ـــاد ک ـــره ایج ـــادگی حف ـــه س ـــوان ب ـــل نت ـــت کام ـــد از پخ بع

   ت�ـــت دمـــا و زمـــان:  مشـــخ� شـــدن مـــدت زمـــان پخـــت و 
ما�زیمـــم دمـــای محصـــول در مـــدت زمـــان پخـــت.

ـــه: نمونـــه ۵ گرمـــی بعـــد از پخـــت کامـــل  ـــتحکام اولی ـــت اس  ت�
جهـــت ســـنجش میـــزان انـــر�ی مـــورد نیـــاز جهـــت خـــم شـــدن یـــا 

شکســـتن تســـت خواهـــد شـــد.

در  اپوکســـی  پایـــداری  نســـبی  ســـنجش  یـــووی:  ت�ـــت     
آفتـــاب) در مقایســـه بـــا نمونه هـــای  برابـــر اشـــعه یـــو وی ( نـــور 
. (بایـــد دقـــت داشـــت بـــرای مقایســـه نمونه هـــای مختلـــف  دیگـــر
، شـــرایط تســـت اعـــم از مـــدت تســـت،  اپوکســـی بـــا یـــک دیگـــر

.... در و�عیـــت برابـــر باشـــد) فصـــل، دســـتگاه یـــو وی و 

   ت�ــــــــــت    استحــــکام  ثانــــــویــــه  (  استحــــــــــکام ��بــــند�ی  
بــــر  روی سن�): 

ــی  ــا اپوکسـ ــود و بـ ــه دو قســـمت تقســـیم شـ الـــف) یـــک اســـلب بـ
�ســـبانده و فـــرآوری شـــود و نتیجـــه شکســـتگی بعـــد از ســـاب 

مشـــاهده شـــود.
ب) دو تکـــه ســـنگ کو�ـــک را بـــا اپوکســـی بـــه هـــم �ســـبانده و 
پـــس از پخـــت کامـــل از فاصلـــه معیـــن رهـــا شـــود، ســـنگ نبایـــد از 

قســـمت اپوکســـی خـــورده جـــدا شـــود.

   ت�ـت   استـــــحکام و ��بـــنـــد�ی بر روی اســــ�� ســـــن�  :
ـــرایط  ـــخ�( در ش ـــای مش ـــلب ه ـــی روی اس ـــال اپوکس ـــس از اعم پ
اســـتاندارد دمـــا و نســـبت ترکیـــب) �ســـبندگی تـــوری بـــه ســـنگ، 
برابـــر  در  مقاومـــت  ترک هـــا،  بـــرای  فـــرز  و  ســـاب  فشـــار  تحمـــل 
آب ســـنجیده شـــود.( حتـــی المقـــدور بـــرای ســـنجش کامـــل تـــر 
ـــات  ـــه قطع ـــرش ب ـــه ی ب ـــس از مرحل ـــلب ها پ ـــی، اس ـــت اپوکس کیفی

کو�ـــک تـــر مـــورد آزمـــون قـــرار گیـــرد)

ــر  ــز تـ ــای ریـ ــه اپوکســـی از ترک هـ ــر �ـ ــری:  هـ ــوذ ��یـ ــت نفـ    ت�ـ
ج شـــده باشـــد، نشـــانگر  و نـــازک تـــر ســـمت مقابـــل ســـنگ خـــار
افزایـــش  را  ســـنگ  مقاومـــت  احتمـــالا  و  بـــوده  آن  بهتـــر  نفـــوذ 
اجــــــزاء  بـــا  اپوکــــــــسی  گرانـــروی  آن کـــه  بـــر  مشـــروط  می دهـــد.( 
ناهمگـــون و روش هـــای غیراصولـــی توســـط توزیـــ� کننـــدگان یـــا 

آن کاهـــش نیافتـــه باشـــد) تولیـــد کننـــدگان 

ـــا آب  ـــنگ ب ـــاورت س ـــر مج ـــر آب:   در اث ـــت در براب ـــت م�اوم    ت�
ــوری از  ــی و تـ ــرز دروازه ای، اپوکسـ ــا فـ ــا بـــرش بـ ــاب یـ در مراحـــل سـ

ســـط� جـــدا نشـــوند.
ـــط�  ـــه ای س ـــه گون ـــد ب ـــی بای ـــن�: اپوکس ـــی س ـــت یکنوا�ت    ت�
روی  ترک هـــای  فـــرآوری،  فرآینـــد  از  پـــس  کـــه  دهـــد  پوشـــش  را 

ســـنگ بـــا لمـــس دســـت محســـوس نباشـــد.
* ورقـــه ای نشـــدن اپوکســـی روی ســـنگ در هنـــگام ســـاب و یـــا 

بعـــد از بـــرش بـــا دســـتگاه فـــرز نیـــز اهمیـــت دارد.



 P a r s i a n   R e s i n   A m o o d   E s p a d a n a   C o m p a n y



انواع ت�ت  استــاندارد  ا�وک�ی  در   
آزمایشـــگاه :

آزمون تح�یل ب�ری    
 ۱۰ ،( پخـــت نمونـــه  هـــای مختلـــف  ۵ (�خامـــت ۱-۲ میلـــی متـــر
)، ۵۰ و ۱۰۰ گرمـــی و مشـــاهده و�عیـــت  (�خامـــت ۳-۵ میلـــی متـــر

: نمونـــه  هـــای پخـــت شـــده از نظـــر
ا��) رنگ اولیه نمونه ها پس از پخت

ب) حالـــت پخـــت( وجـــود جوشـــش در نمونـــه، تعـــداد رگـــه هـــای 
جوشـــش، حبـــاب و ...)

ج) میزان نرمی و سفتی نمونه  ها
ـــنگ  ـــر روی س ـــن ب ـــش از رزی ـــک پوش ـــش ی ـــم ک ـــزار فیل ـــط اب د) توس
ــر  ــک کاتـ ــط یـ ــاعت توسـ ــای ۲۴، ۴۸ و ۷۲ سـ ــازه هـ ــس بـ ــال و پـ اعمـ
ــرار  ــی قـ ــورد ارزیابـ ــی پوشـــش مـ ــردی و نرمـ ــبندگی و تـ ــزان �سـ میـ

مـــی  گیـــرد.

  آزمون بررسی رفتار ��ت
ایـــن آزمـــون بـــر روی نمونـــه هـــای ۵۰ گرمـــی انجـــام شـــده و نمـــودار 
دما-زمـــان پخـــت نمونـــه، توســـط ترمولا�ـــر دیجیتالـــی در دمـــای 
ــا  ــود. بـ ــی  شـ ــام مـ ــی انجـ ــی اتیلنـ ــروف پلـ ــه در �ـ ــن ۲۷-۲۵ درجـ معیـ
انجـــام ایـــن آزمـــون مـــوارد ذیـــل قابـــل اندازه-گیـــری و بررســـی اســـت:
 B و A از زمـــان اختـــاط اجـــزاء :(gel time) ا�ـــ�) ز�ـــ�ن �ل �ـــ�ن

تـــا زمـــان برخـــورد خطـــوط ممـــاس بـــر ناحیـــه اول و ناحیـــه دوم 
دما-زمـــان. منحنـــی 

ب) ز�ـــ�ن ر�ـــ��ن �ـــ� د�ـــ�ی ������ـــ� (time to peak): از زمـــان 
اختـــاط اجـــزاء A و B تـــا زمـــان رســـیدن بـــه ما�زیمـــم دمـــای حاصـــل 

ـــی. ـــه ۵۰ گرم ـــت نمون از پخ
ـــای  ـــم دم ـــ�م (peak temperature): ما�زیم ـــ� ا��و� ـــ�ی �� ج) د�

ـــی. ـــه ۵۰ گرم ـــت نمون ـــل از پخ حاص
د) ســـرعت پخـــت: فاصلـــه زمانـــی میـــان زمـــان �ل شـــدن و دمـــای 
پیـــک پخـــت. هر�ـــه ایـــن زمـــان کوتاهتـــر باشـــد ســـرعت پخـــت 

ــتر اســـت. بیشـ

  آزمونهای �واص مکانیکی 
کششـــی و  آزمـــون هـــای خـــواص مکانیکـــی شـــامل اســـتحکام 
مـــدول کششـــی (بـــر اســـاس اســـتاندارد ASTM D638) ، اســـتحکام 
 (ASTM D 790 بـــر اســـاس اســـتاندارد) خمشـــی و مـــدول خمشـــی
و اســـتحکام فشـــاری و مـــدول فشـــاری (بـــر اســـاس اســـتاندارد 
 Universal testing) یونیورســـال  دســـتگاه  بـــا   (ASTM D695
ــا لـــود ســـل مناســـب انجـــام و نتایـــ� و گـــراف هـــای  machine) و بـ
بـــه دســـت آمـــده مـــورد ارزیابـــی و تحلیـــل دقیـــق قـــرار مـــی  گیـــرد. 

انواع ت�ت  استــاندارد  ا�وک�ی  در   انواع ت�ت  استــاندارد  ا�وک�ی  در   



شـــده  ی�  ت�ـــر شـــرای�  در  محی�ـــی  م�اومـــت  آزمـــون   
:  (Accelerated weathering)

طـــور  بـــه  معینـــی  زمـــان  مـــدت  در  شـــده   پخـــت  هـــای  نمونـــه    
همزمـــان در شـــرایط محیطـــی دمـــا، رطوبـــت، و نـــور UV قـــرار گرفتـــه 
ــش  ــر پوشـ ــول عمـ ــی طـ ــن المللـ ــتانداردهای بیـ ــاس اسـ ــر اسـ و بـ

ــود. ــی شـ ــی مـ ارزیابـ

یابی ��بند�ی    آزمون های  ارز
ا��) آزمون ارزیابی �سبندگی برشی بین لبه  ای

 (Lap shear) با دستگاه یونیورسال
ب) آزمون ارزیابی �سبندگی Pull off  رزین بر روی 

سنگ های مختلف مرمریت، �ینی و ...
ج) آزمون ارزیابی �سبندگی Pull off رزین و پار�ه

 بر پشت سنگ
 Peel د) آزمون ارزیابی �سبندگی پوست کندن

(۹۰ و ۱۸۰ درجه)

ـــوط  ، و م�� ـــر ـــن، هاردن ی یته رز ـــکوز ـــری وی� ـــدازه �ی ـــون ان    آزم
ـــر ین/هاردن رز

رزیـــن/ مخلـــوط  و  هاردنـــر  و  رزیـــن  ویســـکوزیته  گیـــری  انـــدازه 
ــا  ــه) یـ ــد ثانیـ ــا واحـ ــماره ۴(بـ ــوردکاپ شـ ــکومتر فـ ــا ویسـ ــر بـ هاردنـ
ویســـکومتر �رخشـــی بروکفیلـــد و گـــزارش مقـــدار ویســـکوزیته بـــا 

ــوز ــانتی پـ ــد سـ واحـ

   آزمون ��ب آب 
ـــری  ـــی مت ـــت  ۲-۳  میل ـــه �خام ـــده ب ـــت ش ـــرص پخ ـــای ق ـــه ه نمون
ــاعت در آب  ــا  ۴۸ سـ ــدت ۲۴ تـ ــه مـ ــد بـ ــق بایـ ــن دقیـ ــس از توزیـ پـ
شـــهری (در دو دمـــای ۲۵ و ۴۰ درجـــه ) غوطـــه ور شـــده و پـــس از آن 

ـــود. ـــری   ش ـــدازه گی ـــا ان ـــه ه ـــش وزن نمون ـــد افزای درص

  آزمون بررسی می�ان ��رمگی شک�ت
ایـــن آزمـــــــون بـــر اســــــــاس اســــــــــــتاندارد ASTM D5045 انجــــــام 
مـــی  شـــود.نمونه  هـــای مخصـــوص ایـــن آزمـــون کـــه بـــه نمونـــه  هـــای 
SENB معـــروف اســـت بـــرای انـــدازه  گیـــری �قرمگـــی شکســـت 



هـــا  نمونـــه   ایـــن  گیرنـــد.  مـــی   قـــرار  اســـتفاده  مـــورد  و  ســـاخته 
تهیـــه   mm۳  ۶٫۴  ×  ۱۲٫۷  ×  ۵۷ ابعـــاد  بـــه  و  شـــکل  مســـتطیلی 
ــط یـــک  ــر توسـ ــی متـ ــدود ۲ میلـ ــق حـ ــه عمـ ــاچ بـ ــود. یـــک نـ می شـ
ـــک  ـــط ی ـــ�س توس ـــود. س ـــی  ش ـــاد م ـــه ایج ـــط نمون ـــز در وس ـــ� تی تی
تیـــ� تـــازه یـــک خـــط بـــا عمـــق ۱ میلـــی  متـــر از نـــوک نـــاچ تـــا انتهـــای 
نمونـــه کشـــیده مـــی  شـــود. حـــال نمونـــه آمـــاده اســـت و در دمـــای 
 ۱۰  mm/min ســـرعت  بـــا  یونیورســـال  دســـتگاه  توســـط  اتـــاق 

ــرد.  ــرار مـــی  گیـ تحـــت خمـــش قـ
(�ریـــب) شـــدت تنـــش بحرانـــی (KIC) بـــه عنـــوان میـــزان  فا��ور
گـــزارش  و  محاســـبه  زیـــر  روابـــط  توســـط  شکســـت  �قرمگـــی 
می شـــود هر�ـــه ایـــن �ریـــب در مـــورد یـــک نمونـــه بیشـــتر باشـــد 

نشان دهنده �قرمگی بیشتر ماده است:
 

در روابــــــــط فـــوقPQ بـــار بحرانـــی بـــرای گســـترش تـــرک اولیـــــــــه 

ـــت  ـــه وF(x ) ثاب ـــرض نمون ـــه، W ع ـــت نمون ـــده، B �خام ـــاد ش ایج
کـــه بـــه هندســـه  بـــدون بعـــد (فا��ـــور شـــکل نمونـــه) اســـت 
 x=a/(w) ــار اعمالـــی بســـتگی دارد. همچنیـــن ــه و حالـــت بـ نمونـ

ــه اســـت. ــرض نمونـ ــه و w عـ ــرک اولیـ ــول تـ ــه a طـ ــت کـ اسـ

�ی    آزمون استحکام ضربه ای آیزود و �ار
ــا دســـتگاه  ــر اســـاس اســـتاندارد ASTM D256 و بـ ایـــن آزمـــون بـ
�ارپـــی  و  آیـــزود  حالـــت  دو  در  ای  �ربـــه   اســـتحکام  آزمـــون 
قابـــل انـــدازه  گیـــری و گـــزارش اســـت. نتایـــ� ایـــن آزمـــون میـــزان 

اســـتحکام �ربـــه  ای نمونـــه هـــا را نشـــان مـــی  دهـــد.

   آزمون اندازه �یری می�ان س�تی (Hardness ) نمونه ها
در ایـــن آزمـــون میـــزان ســـختی نمونـــه هـــا بـــر اســـاس میـــزان 
ابـــزار نـــوک تیـــز و بـــا  آنهـــا در برابـــر فرورفتگـــی یـــک  مقاومـــت 
ع  هندســـه معیـــن ارزیابـــی مـــی شـــود. آزمونهـــای ســـختی تنـــو
بالایـــی دارنـــد و عبارتنـــد از آزمـــون ســـختی بارکـــول، را�ـــول، برینـــل 
ـــای  ـــان آزمونه ـــن می ـــور A  و D . در ای ـــنجی ش ـــختی س ـــرز و س ، ویک
بارکـــول، و ســـختی ســـنجی شـــور A و D بیشـــتر بـــرای نمونـــه  هـــای 

رزینـــی مـــورد اســـتفاه قـــرار مـــی  گیـــرد.

ـــت  F(x ثاب ـــه،  ـــت نمون  �خام
کـــه بـــه هندســـه  بـــدون بعـــد (فا��ـــور شـــکل نمونـــه) اســـت 

ــار اعمالـــی بســـتگی دارد. همچنیـــن ( ــه و حالـــت بـ نمونـ
ــه اســـت. ــرض نمونـ  عـ
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